


ＩＳＯ１４００１が国内外で盛んに導入されて来ている。しかしながら現在のＩＳ
Ｏ14001導入企業における環境マネジメントは期待されている環境パフォー
マンスの継続的改善がと経営成果の結果が依然として現れ難く様々な課
題を持っている。国際規格の環境マネジメントシステムを形骸化させないた
めにも、本来の環境経営のあり方が問われている。
そこで、これらの現状から脱皮し『環境と経済』の両立を図り、環境経営のた
めの実践的な環境管理者の育成を目的としている。

この『環境管理者育成塾』では、以下３つの特徴とする人材育成の目的に
従い、真の環境経営の導入の為に、改めてＩＳＯの原点を見つめ直し、この国
際規格の持つ本質を理解し、『ＩＳＯマネジメントシステムを経営に活かす！』
ことをテーマとして、環境と経済を両立させる環境経営の在り方を事例を
交えて、これからの時代に求められる環境管理者の育成を目指します。
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管理者・技術者のための地球環境特論
～エネルギー・環境問題と解決への地域と企業の協働～

後藤 尚弘
サテライ
トオフィス

環境経営システムの理論と実践 長澤 進
サテライ
トオフィス

環境CSRのマネジメントと地域環境コミュニケー
ション

九里 徳泰
サテライ
トオフィス

環境配慮設計Ⅱ
～LCAによる地域リサイクルシステムの構築～

後藤 尚弘
サテライ
トオフィス

共

通

環境配慮設計Ⅰ
～環境、経済性を考慮したライフサイクル設計～

Rafael 
Batres

サテライ
トオフィス

環境経営と戦略的投資手法 藤原 孝男
サテライ
トオフィス管

理
系

講

座

ゼロエミッション工学
～企業地域の循環型社会形成への取り組み～

後藤 尚弘
サテライ
トオフィス

環境調和を目指した金属材料設計とリサイクル
技術

竹中 俊英
川上 正博

サテライ
トオフィス

高分子材料設計とグリーンケミストリー
伊津野 真一

竹市 力
辻 秀人

サテライ
トオフィス

技
術
系

バイオマス利活用技術の現状と設計 藤江 幸一
サテライ
トオフィス

アイシン精機の環境配慮型ものづくり講座
アイシン精機㈱
㈱フルハシ環境

総合研究所

アイシン
精機㈱実

践中部電力の環境への取り組みに学ぶ
中部電力㈱

㈱フルハシ環境
総合研究所

中部電
力㈱

～実証講座プログラム～

環境管理者育成塾は『環境』と『経済』の両立を目指します！

ＩＳＯマネジメントシステムを経営に活かす！をテーマ



環境経営の理論と実践

アイシン精機の
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2-2-4. 省エネ診断チェック･･････････････････････････････43
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2-3-1. 電力会社の省エネルギー･環境への取組み･･･････････44
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2-4-1. 地球に優しい空調･給湯システム･･･････････････････47

2-4-2. 食品工場における快適作業環境の実現･･････････････55

中部電力の環境への取り組み
～省エネ事例と新エネルギーの現状～

８月２９日、９月５日、１９日に実証講座
アイシン精機、中部電力の最先端事例に学ぶ！



社会背景と環境経営

低炭素社会に備える

ビジネスに直結する課題

環境リスクをチャンスに変える

２酸化炭素消費の負担義務 炭素税

ビジネスリスクか？

ビジネスチャンスか？

商品に２酸化炭素は排出量表示 義務時代

低炭素社会

経済性よりも環境性能時代

製品性能よりも環境性能時代

環境技術／環境ビジネスの時代をリードする環境経営

グリーン調達、購入の義務化時代

カーボンオフセット社会

２酸化炭素を排出しなければトクをする社会

環境配慮がない市場経済の限界

低炭素社会
の中で発展

低炭素社会で貢献し成長する企業を目指す

図5－1 低炭素社会と経営

地球環境問題で社会は変わる
― 市場経済も変化が始まっている―

低炭素時代を先取りし、経済成長を続けよう！
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不変の要求

商品への要求が変化する

『自動車に対する市場要求』

出力（馬力）
デザイン、居住性

レスポンス性能（０：４００性能）
ドライビング性能
オートマチック

低炭素車
低燃費車

燃料電池車
エタノール車
ハイブリット車

安全性能安全性能

環境性能環境性能
製品性能製品性能 十分な満

足点に到
達している

低炭素社会
の要求と
期待大

不変の要求

商品への要求が変化する

『自動車に対する市場要求』

出力（馬力）
デザイン、居住性

レスポンス性能（０：４００性能）
ドライビング性能
オートマチック

低炭素車
低燃費車

燃料電池車
エタノール車
ハイブリット車

安全性能安全性能

環境性能環境性能
製品性能製品性能 十分な満

足点に到
達している

低炭素社会
の要求と
期待大

安全は基本にしながらも、製品性能を競って社会に提供安全は基本にしながらも、製品性能を競って社会に提供

環境配慮製品等、グリーン調達・購入が始まる環境配慮製品等、グリーン調達・購入が始まる

製品性能よりも環境性能を優先する低炭素社会製品性能よりも環境性能を優先する低炭素社会

製品性能はもう十分に満足できる時代
環境性能の高い商品が市場要求が増す
時代を迎える。
あなたの会社の、事業・製品・サービス
におけるビジネス活動は、
この低炭素社会への対応と準備は・・・

環境性能の時代到来！

提供：ススムパートナーズ株式会社
図5－2 社会が求める商品価値の変化

環境性能を戦略商品とサービスに！



進化する経営国内業界の動き《環境側面と経営課題》 新聞報道

低炭素社会で
環境と経済の両立

0
8
.3

.19
 日

本
経

済



社会的使命感・責任感を社会的使命感・責任感を

地域社会への奉仕を地域社会への奉仕を

取引先の要請を取引先の要請を

顧客要求の満足を顧客要求の満足を 時代適合の創造と提案へ時代適合の創造と提案へ

社会要求に応えて成長へ社会要求に応えて成長へ

市場要求商品の提供へ市場要求商品の提供へ

経営負担を経営負担を 経営メリットへ切換える経営メリットへ切換える

人類テーマの経営で貢献へ人類テーマの経営で貢献へ

追従型経営から追従型経営から 低炭素社会でも企業成長へ低炭素社会でも企業成長へ

能動的へ受動的から

時代に合った戦略的経営のサポート

環境と経済の両立を目指す！



平成２１年度開講 －経済産業省委託事業

環境管理者育成塾

株式会社 豊橋キャンパスイノベーション
経済産業省 産学連携製造中核人材育成事業

『デザイン・イン型生産システムを実現する環境管理人材育成』

ご静聴ありがとうございました。

『環境管理者育成塾』で
これからの時代に備え、未来を築く！


